Rys. 3. Zaleznos¢ spadkow cisnienia od objetosciowego natezenia przepltywu cieczy

przy statym objetoSciowym nat¢zeniu przeplywu gazu réwnym Vg = 4,17 - 10 [m3/s].
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WPROWADZENIE

W przypadku procesu rozpylania istotne jest osiggnigcie odpowiedniego stopnia rozdrobnienia cieczy w celu uzyskania pozadanych
parametrow aerozolu. Rozpylanie ma wiele zastosowan. Moze stuzy¢ do rozprowadzania ptynow na duzych powierzchniach, tak jak w przypadku
malowania samochodow lub powierzchni metalowych. Moze rowniez by¢ stosowane w procesach chiodzenia, aby obnizy¢ temperature poprzez
rozproszenie cieczy. W medycynie rozpylanie jest wykorzystywane do inhalacji lekow, umozliwiajac Ich dostarczenie bezposrednio do pluc.
Wkiadki zawirowujace przeplyw sa urzadzeniami przeznaczonymi do poprawy mieszania pltynéw 1 generowania turbulencji w ukladach
przeptywowych. Wktadki te zazwycza] umieszcza si¢ wewnatrz rur lub kanatow, aby zakloci¢ przeptyw 1 stworzy¢ warunki dla bardzie]
efektywnego mieszania. Istnieje wiele rodzajow wkladek zawirowujacych, w tym plyty perforowane, tasmy skrecane 1 wkiadki spiralne. Kazdy
rodzaj ma swoja wilasng unikalng konstrukcje 1 wtasciwosci, ale wszystkie majg wspolny cel — intensyfikacja mieszania w przeptywie cieczy. Wybor
konkretnej] wktadki zawirowujacej zalezy od pozadanego poziomu mieszania, strumienia przepltywu, wtasciwosci ptynu I wymagan aplikacyjnych.

METODYKA BADAWCZA a) b) C)
Celem badan byta analiza wplywu obecnos$ci wktadki
zawirowujace] przeptyw, Jak rowniez jej geometril, na opory
przeptywu oraz kat rozpylania. Zaprojektowano rozpylacze
sktadaty si¢ z dwoch czesci: gornej cylindrycznej 1 dolnej
stozkowej. Ogolna budowa 1 wymiary rozpylaczy byly

w kazdym przypadku takie same: wewnetrzna S$rednica

rozpylacza Dw = 0,03 m, wewnetrzna g$rednica Otworu Rys. 1. Modele 3D czesci gornej cylindrycznej posiadajace:

wlotowego cieczy d.= 0,004 m, wewnetrzna Srednica OtWOrU a) wypustki —nr 1, b) dwa podwéjne uktady sktadajace sie z trzech skrzyzowanych pretow — nr 2,
qutowego gazu d, = 0,0025 m, wewngtrzna sre,c%m.ca D o S |

cylindrycznego otworu wylotowego d, = 0,0025 m. Roznity |

sie one jedynie konstrukcja wypetnienia. Zaproponowano trzy “°°‘“|:DW'°‘°“’yw°dy

konstrukcje wypethien (z wypustkami — nr 1 (Rys. 1a),
w postaci dwoch podwodjnych uktadow sktadajacych sie
Z trzech skrzyzowanych pretow — nr 2 (Rys. 1b), w postacli
perforowanej spirali — nr 3 (Rys. 1c)). Oprocz rozpylaczy
Zz wkiadkami zawirowujacymi, badaniom poddano takze
rozpylacze nieposiadajace wypetienia. Wszystkie konstrukcje
zaprojektowano w programie Autodesk Inventor Professional
2023, a gotowe modele uzyskano stosujac technologie druku
3D. Badania przeprowadzono dla objetosciowego natezenia Rys. 2. Sposob wprowadzenia mediéw w zaprojektowanym rozpylaczu.
przeplywu wody wodociggowej V, w zakresie od 2,78 - 10®
[m3/s] do 2,78 - 10~ [m3/s] oraz dla objetoSciowego natezenia
przeptywu powietrza ¥, w zakresie od 1,39 - 10 [m¥s] do
5,56 - 104 [m3/s], w temperaturze 20°C.
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Rys. 4. Zaleznos¢ kata rozpylania od objetosciowego nat¢zenia przeptywu cieczy

przy stalym objetoSciowym natgzeniu przeptywu gazu rownym Vg = 4,17 - 104 [m3/s].



